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PRX - Benutzerfreundliche Rutomation

PRC: eine einfache Lésung

Die FIDIA-CNC stellt eine Reihe von
Arbeitsprozessen bereit, die in einer
“Prozedur” (PRC) gespeichert und dann
automatisch ausgefiihrt werden kénnen.

Mit Hilfe eines Editors schreibt der Bediener
in einer Datei eine Folge von Anweisungen
in PRC, von denen jede den Wert eines

Parameters oder die Ausfiihrung eines
Befehls auf der CNC definiert.

Genaue Anweisungen kénnen ebenfalls den
Parameterwert erhéhen, Zyklen ausfiihren
oder bedingte Spriinge ausfihren, abhangig
vom Wert der Parameter.

Sobald die Prozedur gestartet ist, fihrt
die Steuerung die Operationen aus, die
von jeder Anweisung angezeigt werden,
als ob sie vom Bediener Uber die CNC-
Tastatur eingegeben worden waren. Diese
Technik vereinfacht sich wiederholende
Bearbeitungsvorgange, verbessert die Betriebssicherheit und ermoglicht eine Reihe von
unbemannten Bearbeitungsvorgangen.

import os PRX:fiirkomplexe Arbeitsablaufe
# user function : write a string in file .
def str_to_file (w_str, w_file, mode) Immer anspruchsvollere Automati-
{ .

out_file = open (W file, mode) sierungsanforderungen haben FIDIA

(
out_file.write = (w_str+chr(13)) dazu veranlasst, eine neue Spra-
out file.close() .

- che zu entwickeln, um komplexe
Bearbeitungsprozesse zu definieren.

MAIN .

T Diese  Sprache, PRX genannt,
aucreg3_00 = Cnc.Get (“AUCREG3”,”00") verwendet eine dhnliche Syntax wie
str_to_file (aucreg3_00,“C:/TMP/AUCREGG3.TXT", “a") di Pvth P . he:

} ie ython-Programmiersprache;

alle Funktionen sind zuganglich,
ebenso wie die Befehle flr die Operationen, die an der numerischen Steuerung ausgefihrt
werden. Der Benutzer kann auch auf Standardbibliotheken zugreifen und benutzerdefinier-
te Module einfiigen. Die PRX-Sprache wird interpretiert und muss nicht kompiliert werden,
um die Ubertragbarkeit fiir zukiinftige FIDIA CNC-Softwareversionen zu gewahrleisten.



Vorteile des PRX

Zusatzlich zu allen Funktionen, welche von PRC Prozeduren erméglicht werden, erlauben die
PRC Sprache wie folgt:

Zugangsdaten sind auf der Steuerung abrufbar;
Ausfiihren von komplexen Berechnungen;

Ausfiihren von bedingten Spriingen in Abhangigkeit von Parameterwerten, Daten, die von
der CNC erhalten oder von angeschlossenen externen Gerdten empfangen werden;

Interaktion mit dem Bediener, zum Beispiel Stoppen der Ausfiihrung, wahrend auf
Zustimmung oder Dateneingabe gewartet wird;

Datenaustausch mittels externen Geraten wie einer weiteren Steuerung oder einem PC;
Anfertigen von Berichten;

Datenbank Aktualisierungen durch Datenbasierende Kalkulationen, Vermessungen und
Bearbeitungen.

Aufgrund des groBBen Funktionsumfangs haben PRX-Verfahren eine Vielzahl von Anwendungen-
Von der Erstellung eines Berichts bis zur Durchfiihrung geometrischer Berechnungen oder von
der Sammlung von Daten fir statistische Zwecke bis zum Zugriff auf Informationen, die auf
einem PC gespeichert sind.

Falle von besonderem Interesse betreffen die Wechselwirkungen zwischen dem Ergebnis der
Messung (durchgefiihrt mit digitalen
Sonden auf der Maschine selbst) und
den Verarbeitungswegen. Bei dem
bearbeiten von Standard Teilen sind 10000
zum Beispiel folgende Méaglichkeiten o

gegeben: J = i ' 12

Ausflhren eines Messzykluss an dem
Rohteil;

Berechnen jeder Achsverschiebung
an dem Rohteil:

Berechnen der Dreh- und
Translations Parameter, damit die
Bearbeitungsbahn auf dem Rohteil
ausgerichtet wird;

Einspeisen dieser Parameter in die
CNG;

Ausflhren der Bearbeitung.

Der gesamte Prozess wird ohne Eingreifen des Bedieners durgefiihrt. Alternativ kann die PRX-
Prozedur vorsehen, dass die Ausfiihrung gestoppt wird, bis die Zustimmung des Bedieners oder
ein Datenelement vorliegt. Prozeduren in PRX kénnen vom Kunden direkt an der Maschine oder
von der CAD / CAM-Abteilung erstellt werden. FIDIA steht zur Verfiigung, um Unterstiitzung zu
leisten oder PRX-Prozeduren gemaf den Spezifikationen des Kunden zu erstellen.
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